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@ Asphaltmischanlage zur partiellen Wiederverwendung von Asphaltgranulat 



Die Erfindung betrifft eine Paralleltrommel-Asphalt- 
mischanlage fur die Wiederverwendung von bis zu 80°/o 
Asphaltgranulat, in der gleichzeitig Mischgut mit und ohne 
Asphaltgranulat hergestellt werden kann. Die auf die Pro- 
duktionsbedingungen abgestimmte hohe Anpassungsfa- 
higkeit bei guter Kapazitatsausnutzung wird durch eine zwei- 
te, parallel angeordnete Mischvorrichtung fur das Asphalt- 
granulat enthaltende Mischgut sowie durch die mobile Aus- 
gestaltung der fur die Wiederverwendung von Asphalt ein- 
gesetzten Anlagenteile erreicht. 
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1. Auf Produktionsbedingungen abgestimmte 
Asphaltmischanlage, bestehend aus Doseuren fiir 
Mineralstoffe und Asphaltgranulat, ublichen For- 5 
dereinriehtungen, HeiB-Siloanlagen, Mischern, Ent- 
staubungseinrichtungen, Bitumenlager- und -do- 
siereinrichtungen, Ftillerlager- und -dosiereinrich- 
tungen, Energieversorgungsbehaltern, Steuerein- 
richtungen und zwei Trockentrommeln, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB die Mischanlage mit zwei Mi- 
schern (5, 10), einem Chargenmischer (5) fiir frische 
Mineralstoffe, Bitumen und Fuller und einem 
Durchlaufmischer (10) fiir das Asphaltgranulat ent- 
haltende Mischgut, und auBerdem zwei HeiB-Silo- 15 
anlagen (7, 11), eine (7) fiir Mischgut bzw. Ergan- 
zungsmischgut ohne und eine (11) fur Mischgut mit 
Asphaltgranulat, versehen ist, wobei der Mischer 
(5) iiber die Fordereinrichtung (6) mit der Siloanla- 

ge (7) verbunden ist, die mit einer Entleerungsvor- 20 
richtung zum Beladen von Lastwagen und einer 
Dosiervorrichtung zum Beschicken des Mischers 
(10) versehen ist, der an der Gleichstromtrocken- 
trommel (9) fiir ausgebauten Asphalt und Dosier- 
vorrichtungen fiir die Bitumenzugabe angeschios- 25 
sen ist. 

2. Asphaltmischanlage nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mischer (10) als Durch- 
laufmischer ausgebildet ist und zwischen der HeiB- 
Siloanlage (7) und dem Mischer (10) ein Zwischen- 30 
behalter (14) mit kontinuierlich arbeitender Dosier- 
vorrichtung angeordnet ist. 

3. Asphaltmischanlage nach den Anspruchen 1 und 
2, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der Anlage, 
bestehend aus den Doseuren (8) fur Asphaitgranu- 35 
lat, der Fordereinrichtungen (12, 13), der Gleich- 
stromtrockentrommel (9), dem Mischer (10), der 
HeiB-Siloanlage (11) und gegebenenfalls einem 
Zwischenbehalter (14), mobil gestaltet und an eine 
ubliche Asphaltmischanlage anschlieBbar ist. 40 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine auf die Produktionsbedin- 
gungen abgestimmte Mischanlage, in der auch Asphalt- 45 
mischungen mit hohem Anteil an Asphaltgranulat her- 
gestelltwerden. 

Beim Ersatz bzw. der Instandsetzung beschadigter 
StraBendecken fallt eine erhebliche Menge Asphalt als 
Schollen oder Frasgut an. Die Entsorgung dieser Stoffe 50 
bereitet aus Mangel an einer ausreichenden Anzahl von 
geeigneten Deponien zunehmend Schwierigkeiten. So 
ist der StraBenbau dazu ubergegangen, zumindest einen 
Teil des ausgebauten Asphalts wiederzuverwenden. 

In konventionellen Chargenmischanlagen wird aus- 55 
gebauter Asphalt in Form von Asphaltgranulat den 
uberhitzten frischen Mineralstoffen im HeiBbecher- 
werk, in der Mineralstoffwaage oder im Chargenmi- 
scher zudosiert. 

Da die Warmekapazitat der Mineralstoffe begrenzt eo 
ist, Hegt der zusetzbare Anteil an ausgebautem Asphalt 
etwa bei 30%. Bei kontinuierlich arbeitenden Trommel- 
mischanlagen, in denen das Mischgut im Gleichstrom 
von den Rauchgasen erhitzt wird, wird Asphaltgranulat 
im allgemeinen den vorerhitzten Mineralstoffen im Mit- 65 
telbereich der Trommel zugegeben. Auf diese Weise 
kann der Asphaltanteil auf etwa 50 erhoht werden, ohne 
daB es zu einer Schadigung des Bindemittels kommt. 



Dieses Verfahren wird insbesondere bei mobilen Anla- 
gen angewandt, die direkt an der Baustelle zum Einsatz 
gelangen. Trommelmischanlagen sind jedoch nicht so 
vielseitig einsetzbar wie Chargenmischanlagen. 

Fiir Asphalt-Zugaben bis zu 80% sind Parallel-Trom- 
mel- Anlagen entwickelt worden, wie sie z. B. die DE-OS 
33 33 673, die DE-OS 35 30 248 und die DE-OS 
35 40 978 beschreiben. Die Mineralstoffe werden dabei 
in einer Gegenstrom- und das Asphaltgranulat meist in 
einer Gleichstrom-Trockentrommel parallel erhitzt und 
gelangen dann in einen Mischer, wo sie mit Bitumen und 
Fuller zum f ertigen Asphalt vermischt werden. 

Um diese stationaren Anlagen beziiglich der Mi- 
schungsverhaltnisse flexibel zu gestalten, wird die Ge- 
genstrom-Trockentrommel fur den maximalen Durch- 
satz an Mineralstoffen ausgelegt, d. h. fiir die Mischgut- 
hersteliung ohne Asphaltgranulat-Zugabe. Die Trok- 
kentrommel fiir das Asphaltgranulat ist ebenfalls fiir 
den maximalen Durchsatz ausgelegt. 

Sie wird tiblicherweise im Gleichstrom oder auch bei 
niedrigen Rauchgastemperaturen im Gegenstrom be- 
trieben und ist daher nicht dafur geeignet, frische Mine- 
ralstoffe in ausreichendem MaBe zu trocknen. 

Daraus folgt,daB die Flexibilitat der bekannten Paral- 
leltrommel-Aniagen durch Uberdimensionierung der 
Trockentrommel erkauft werden muB. Diese Uberdi- 
mensionierung ist um so groBer je hoher der gewiinsch- 
te Ausbau-Asphaltanteil ist. 

Da stationare Mischanlagen taglich Mischgut ver- 
schiedener Zusammensetzung und unterschiedlicher 
Mengen mit und ohne Asphaltgranulat fur eine oder 
mehrere Baustellen herstellen miissen, kann auf die be- 
schriebene Flexibilitat nicht verzichtet werden. Sie wird 
jedoch durch erhohte Anlagenkosten erkauft. 

Es bestand daher die Aufgabe, eine Paralleltrommel- 
Anlage zu entwickeln, die eine auf die Produktionsbe- 
dingungen abgestimmte hohe Anpassungsfahigkeit be- 
sitzt und deren Trockentrommeln zumindest bei maxi- 
maler Asphaltgranulat-Zugabe nicht uberdimensioniert 
sind. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelosl, 
daB die Mischanlage mit zwei Mischern (5, 10), einem 
Chargenmischer (5) fiir Mischgut und Erganzungs- 
mischgut aus frischen Mineralstoffen, Bitumen und Ful- 
ler und einem Durchlaufmischer (10) fur erhitztes 
Asphaltgranulat und Erganzungsmischgut und auBer- 
dem zwei HeiB-Siloanlagen (7, 11), eine (7) fur Mischgut 
ohne und die zweite (11) fur Mischgut mit Asphaltgra- 
nulat, versehen ist, wobei der Mischer (5) iiber die For- 
dereinrichtung (6) mit der Siloanlage (7) verbunden ist, 
die mit einer Entleerungsvorrichtung zum Beladen von 
Lastwagen und gegebenenfalls mit einem Zwischenbe- 
halter (14) und einer Dosiervorrichtung zum Beschicken 
des Mischers (10) versehen ist, der an der Gleichstrom- 
trockentrommel (9) fur Ausbauasphalt und Dosiervor- 
richtungen fiir die Bitumenzugabe angeschlossen ist. 

Es ist sinnvoll, das Erganzungsmischgut aus der Silo- 
anlage (7) iiber einen Zwischenbehalter (14) mit konti- 
nuierlich arbeitender Dosiervorrichtung in den Mischer 
einzuspeisen. Da der groBte Anlagenteil einer her- 
kommlichen Mischanlage entspricht, wird in einer be- 
sonderen Ausfuhrungsform der zusatzliche Anlagenteil, 
bestehend aus Doseuren (8), Fordereinrichtungen (12, 
13), Gleichstrom-Trockentrommel (9), Durchlaufmi- 
scher (10), HeiB-Silo (11) und gegebenenfalls einem Zwi- 
schenbehalter (14), mobil gestaltet. Damit ist es moglich, 
diesen Anlagenteil an eine bestehende Anlage anzukop- 
peln, wobei Bitumenbehalter ebenso wie die Abgasanla- 
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ge von beiden Teilen gemeinsam genutzt werden. 

Die Erfindung wird anhand der Figur beispielhaft er- 
lautert. Die Figur zeigt in vereinfachter Form die erfin- 
dungsgemaBe Anlage, wobei der Mischer (10) als 
Durchlaufmischer ausgebildet ist. Die Abgasaufberei- 5 
lung wird, wie auch die Bitumen- und FQllerbehalter und 
-dosierung aus Grunden der besseren Obersichtlichkeit 
nicht dargestellt Diese Teile sind von herkommlichen 
' Aniagen bekannt. Es soil angenommen werden, daB die 
Anlage 80 Gew.-Teile Mischgut ohne Asphaltgranulat 10 
und 100 Gew.-Teile mit Asphaltgranulat herstellen soil 
und entsprechend ausgelegt ist. Frische Mineralstoffe 
werden iiber die Doseure (1) in die Gegenstrom-Trok- 
kentrommel (2) gefordert, wo sie getrocknet und bis auf 
die erforderlichen Temperaturen erhitzt werden. Ober 15 
das HeiB-Becherwerk (3) gelangen sie iiber Siebe in die 
HeiB-Mineralstofftaschen (4), wo sie in Kornfraktionen 
getrennt und zwischengelagert werden. 

Entsprechend der Rezeptur werden die einzelnen 
Kornfraktionen in dem Chargenmischer (5) mit Bitumen 20 
und Fuller gemischt und iiber die Fordervorrichtung (6) 
getrennt nach Mischgutsorten und -arten in den ver- 
schiedenen Taschen der HeiB-Siloanlage (7) gelagert, 
urn danach entweder direkt verladen oder aber in Form 
von Erganzungsmischgut dem Asphaltgranulat zuge- 25 
mischtzu werden. 

Bis hierher entspricht die Anlage einer ublichen 
Asphaltmischanlage mit hier nicht gezeichneten Bitu- 
men- und Fullervorratsbehaltern, Abgas- und Entstau- 
bungsanlagen, Energieversorgungsbehaltern sowie den 30 
angeschlossenen Dosier-, Forder- und Steuereinrichtun- 
gen. In diesem Anlagenteil konnen 100 Gew.-Teile 
Mischgut hergestellt werden, von dem etwa 80% als 
fertiges Asphaltmischgut verladen werden kann. Die 
restlichen 20% werden als Erganzungsmischgut fur die 35 
Herstellung von Mischgut unter Wiederverwendung 
von Asphaltgranulat verwendet 80 Gew.-Teile Asphalt- 
granulat gelangen iiber die Doseure (8) und das Forder- 
band (12) in die Gleichstrom-Trockentrommel (9) und 
werden dort auf etwa 120—1 50° C erhitzt Dabei er- 40 
weicht das Bitumen; das Granulat zerfallt und wird ge- 
trocknet. Im Durchlaufmischer (10), gegebenenfalls un- 
ter Zusatz von Bitumen, wird es mit den dafur vorgese- 
henen 20 Gew.-Teilen Erganzungsmischgut aus der Ta- 
sche der HeiB-Siloanlage (7) gemischt. Das fertige 45 
Mischgut wird in einem separaten HeiBsilo (11) bis zum 
Abtransport gelagert. 

Die Abluft der Gleichstrom-Trockentrommel (9) 
kann entweder ais Sekundarluft in die Gleichstromtrok- 
kentrommel (2) eingeblasen werden, oder sie wird direkt 50 
mit den anderen Abgasen gereinigt. Wie Versuche ge- 
zeigt haben, ist der Anteil an Staub und Bitumendamp- 
fen bei den beschriebenen Vorgehensweisen so gering, 
daB ein Verkleben der Filter nicht zu bef iirchten ist 

Wahrend in den bekannten Paralleltrommel-Misch- 55 
aniagen bei Erhohung des Altasphaltgranulatanteils der 
Anteil an frischem Mischgut in gleichem MaBe zuruck- 
genommen werden muB, wird in der erfindungsgema- 
Ben Anlage der Durchsatz entsprechend dem Asphalt- 
granulatanteil erhoht 60 

Fur die Herstellung von Mischgut unter Mitverwen- 
dung von Asphaltgranulat ist es erforderlich, die fri- 
schen Mineralstoffe im Chargenmischer (5) bereits min- 
destens mit einem Teil des zuzusetzenden Bitumens zu 
mischen und den eventuell zusatzlichen Rest im Durch- 65 
laufmischer (10) zuzugegeben. Dadurch wird einerseits 
der Staubanfall verringert und andererseits ein Abflie- 
Ben des Bindemittels vom Erganzungsmischgut ausge- 
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schlossen. Da nicht jederzeit bei alien stationaren 
Asphaltmischanlagen ausgebauter Asphalt in ausrei- 
chender Menge und Qualitat vorhanden ist, kann der 
beschriebene mobile Teil der Anlage jeweils zu der kon- 
ventionellen Mischanlage gebracht werden, wodurch 
somit die Vorraussetzungen zur Wiederverwendung 
von Asphalt gegeben werden. Der mobile Teil kann 
dann in einfacher Weise ohne groBe UmbaumaBnah- 
men an die stationare Anlage angeschlossen werden. 
Der Durchsatz der bestehenden Anlage wird durch die- 
se MaBnahme bis zu 80% erhoht 
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ABSTRACT: 
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